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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

MMA-160PI

IMPORTANT: Va rugam sa cititi instructiunile de folosire inainte de utilizarea produsului.
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Instructiuni de siguranta

in timpul procesului de sudare sau tiiere, existd posibilitatea de ranire, de
aceea, va rugam sa folositi echipamentul de protectie. Pentru mai multe detalii,
consultati instructiunile de utilizare, ce contin ‘masurile preventive ale
producatorului.

Operatorul trebuie sa fie instruit pentru folosirea in siguranta a aparatului si informat asupra
riscurilor care pot proveni din sudura cu arc gi asupraimasurilor de protectie corespunzatoare.

Electrocutarea — poate cauza moartea!

* Echipamentul trebuie sa fie impamantat, conform standardului aplicat.

* Nu atingeti direct sau cu manusi sau imbracaminte uda partile componente aflate sub
tensiune sau electrodul.

» Asigurati-va ca sunteti izolat de electrod, materialul de sudat sau alte parti metalice cu
impamantare.

* Asigurati-va ca sunteti intr-o pozitie sigura.

* Conectarea cablurilor de sudura, operatile de control precum si reparatiile trebuie
efectuate cu aparatulde sudura oprit si deconectat de reteaua de alimentare.

* Nu folositi cabluri.cu‘izelare deteriorata

Fumul - poate fi nocivi:sanatatii dumneavoastra!
+ Tineti capul la distanta de fum.
+ Va rugam sa folositi“aparate de ventilatie pentru a evita inspirarea gazului de sudurg,
atunci cand sudati cusarc electric.

Radiatia arcului electric — poate dauna ochilor gi pielii dumneavoastra!
* Folositi masca de sudura corespunzatoare si filtru, purtati imbracaminte de protectie
pentru a va proteja ochii si corpul.
» Folositi o masca corespunzatoare sau o cortina pentru a feri persoanele din jur de pericol.

Pericol de incendiu
* Scanteile de sudura pot provoca un incendiu. Asigurati-vd ca nu exista substante
inflamabile Tn zona de lucru.
* Nu sudati pe recipiente sub presiune.

Zgomot — zgomotul excesiv poate dauna sanatatii
» Purtati casti de protectie sau alte echipamente pentru a va proteja urechile.
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» Avertizati persoanele din jur ca zgomotul excesiv poate fi daunator auzului.

Defectiuni — Consultati persoane autorizate atunci cdnd sunt probleme
» Daca sunt probleme la instalarea si utilizarea echipamentului, va rugam sa respectati
instructiunile din acest manual pentru a verifica.
* Dacéa nu intelegeti manualul sau nu reusiti sa rezolvati problemele tehnice conform
instructiunilor, contactati distribuitorul autorizat.

4\ ATENTIE
Echipamentul trebuie alimentat de la o sursa echipata cu siguranta diferentiala.

la gunoiul menajer!

In concordantd cu normele in vigoare: Directiva 2008/98/CE privind, deseurile si de

abrogare a anumitor directive (directiva cadru a deseurilor), Directiva 2002/96/CE,
privind deseurile de echipamente electrice si electronice, modificata prin Directiva 2003/108/CE si
Directiva 2008/34/CE, Directiva 2000/53/CE, privind vehiculele, scoase din uz, modificata prin
Directiva 2008/33/CE, etc., echipamentele industriale si partile componente uzate, a caror durata
de utilizare a expirat, trebuie colectate separat si predate unui.centru specializat de reciclare. Este
interzisa aruncarea acestora in natura, deoarece sunt o sursa potentiala de pericol si de poluare a
mediului inconjurator.

E Nu aruncati echipamentele electrice, industriale si partile componente

Descrierea aparatului de sudura

Tehnologia inverter IGBT utilizata la fabricarea acestor aparate de sudura le fac mai compacte,
insa cu un ciclu de sudare de 80%. Cu alte cuvinte pot sa functioneze avand curentul de sudura
reglat la maximum pana la 8 minute dupa care necesita o pauza de numai 2 minute pentru
racire, conditii greu de atins sau de depasit in situatii normale de exploatare.

Este un aparat pentru sudura monofazat, tip invertor, recomandat in special pentru sudarea cu
electrozi inveliti in curent eontinuu, prin procedeul MMA (Manual Metal Arc). Sudeaza cu toate
tipurile de electrozi inveliti. (electrozi rutilici, electrozi bazici, electrozi inox etc.) o gama
diversificata de materialescum ar fi otel aliat si nealiat, otel inoxidabil, fonta, aluminiu, cupru, etc.

Este recomandat pentru‘lucréari de intretinere si reparatie, in santierele de constructii, in atelierele
productie generala, in agricultura etc.

Pot fi utilizate cu electrozibazici si supertit. Sunt echipate cu conectori TEB 10-25.

Aparatul de sudura“este functional la altitudine ridicata, in exteriorul si interiorul cladirilor. Se
caracterizeaza prin masa compacta, greutate redusa, ugor de instalat si de utilizat in comparatie
cu alte produse din aceeasi categorie.

Panoul aparatului este foarte ugor de folosit fiind echipat cu un singur potentiometru pentru
reglarea curentului de sudare, fara trepte. Contine, de asemenea, un buton de pornire si doua
becuri de semnalizare a punerii sub tensiune si supraincalzirii.

4N\ ATENTIE
Echipamentul este utilizat, in principal, in industrie. Acesta va produce unde electromagnetice,
de aceea operatorul trebuie sa ia masuri de precautie.
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Specificatii tehnice

Plo

Instalarea

MMA-160PI
Tensiune de alimentare (V) 230
Functii MMA
Tehnologie Invertor
Afisaj electronic Nu
Clasa de izolatie F
Grad de protectie P21
Curent de sudura (A) 20-160
Dimensiuni (mm) 390x125x240
Putere absorbita (kVA) 6.0
Regim de functionare 80%
Tensiune la mers in gol (V) 56
Tip curent DC
Masa (kg) 6.3
Factor de putere 0.73
Pierderi la mers in gol (W) 40

Aparatul de sudura este echipat cu un sistem de compensare a variatiilor tensiunii de alimentare.
Acesta continua sa functioneze normal, chiar daca tensiunea de alimentare variaza cu * 15%

fata de tensiunea nominala.

Daca folositi un cablu'mai ftng, pentru a reduce scaderea brusca de tensiune, se recomanda
cablul cu o sectiune mai.mare. Utilizarea unui cablu prea lung poate influenta buna functionare a
arcului aparatului de sudurd, precum si alte functii ale sistemului. Lungimea cablului nu ar trebui
sa depaseasca 10m: Lungimea cablului de alimentare depinde de mai multi factori printre care

puterea absorbita de aparat; sectiunea cablului, temperatura mediului, etc.

Cablul de alimentare trebuie sa fie complet intins, fara bucle, in timpul utilizarii echipamentului,
pentru a preveni pericolul supraincalzirii.

1. Asigurati-va ca orificiul de admisie al aparatului nu este blocat sau acoperit pentru a evita
ca sistemul de racire sa-gi piarda eficienta.

2. Folositi cablu a carui sectiune nu este mai mica de 6mm? pentru impamantare.

3. Conectati corespunzator suportul arcului de sudurd conform schemei. Asigurati-va ca
priza, carcasa si cablul au fost impamantate. Fisa trebuie introdusa in polul de iesire "-" si
strénsa in sens orar.

4. Introduceti fisa cablului cu cleste portelectrod in polul de iesire "+" al prizei de la panoul
frontal si strangeti in sens orar, iar clema de legare la paméant de la cealaltd borna se
prinde de piesa de lucru.

5. Fiti atenti la polaritatea conectarii; existd doua moduri de conectare pentru magina de
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sudare cu DC (curent continuu): conectare pozitiva si conectare negativa.

Conectarea pozitiva: pistolul de sudare se conecteaza la polul negativ "-", in timp ce piesa de
lucru se conecteaza la polul pozitiv "+".

Conectarea negativa: piesa de lucru se conecteaza la polul negativ "-", iar pistolul de sudare se
conecteaza la polul pozitiv "+".

Alegeti modul de conectare corespunzator in functie de cerintele de lucru. Fenomenul de arc
instabil si improscare larga poate aparea daca alegerea a fost facuta gresit. In cazulin,care apar
astfel de probleme, va rugam sa schimbati priza pentru a modifica polaritatea.

6. Conectati aparatul de sudura la sursa de alimentare potrivita (230V (CA, respectiv 400V
CA), in functie de cerintele aparatului. Dupa realizarea celor mentienate,, instalarea este
incheiata si aparatul poate fi utilizat pentru sudare.

4N\ ATENTIE

Daca distanta dintre piesa de lucru gi aparatul de sudare este prea mare (50-100 m), iar cablurile
(cablul pistolului si cablul de legare la pamant) sunt prea lungi, alegeti un cablu cu o sectiune mai
mare pentru a minimiza reducerea tensiunii de alimentare.

Utilizarea aparatului de sudare

1. Rotiti butonul de pornire, ecranul va afigsa curentul stabilit, iar ventilatorul va incepe sa se
roteasca.

2. Reglati butoanele curentului de sudare si arcului pentru ca functia de sudare sa fie in
conformitate cu cerintele de lucru.

3. In general, curentul de sudare se regleaza in functie de diametrul electrodului de sudare
dupa cum urmeaza:

Electrod P25 ¢ 3.2 ¢ 4.0 ¢ 5.0
Curent de sudare 60-100A 80-140A 140-220A 220-250A

4. Daca aparatul de sudare este setat in modul TIG: atunci se poate efectua sudarea in arc
in atmosfera, montati-pistoletul de sudura TIG la aparat, iar acesta va fi in starea de lucru.

AVERTISMENT
Inainte de conectare, asigurati-va ca alimentarea cu energie electrica este intrerupta. Ordinea
corecta este de a conecta, mai intai, cablul de sudura si cablul de legare la pamant la aparatul
de sudare, apoi trebuie introdusa priza in sursa de alimentare.
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Prezentarea aparatului de sudare

Led indicator putere

Led indicator anomalii
Buton de reglare curent
Borna de iesire pozitiva
Borna de iesire negativa

oL =

Imaginile de mai sus sunt numai pentru referinta. In cazul in care exista diferente fatad de produsul achizitionat, va
rugam sa urmati aparatul dumneavoastra.

Masuri de precautie

_ -
~

Mediul inconjurator

Aparatul de sudarepoate functiona intr-un mediu uscat in care umiditatea aerului nu
depaseste 90%:

Temperatura ambientala trebuie sa fie cuprinsa intre -10°C si 40°C.

Evitati sa sudati in'soare sau in ploaie.

Nu folesiti aparatulintr<un mediu cu praf sau gaze corozive.

Evitati'sudarea cu'gaz.intr-un mediu puternic ventilat.

gser

2. Masuri de siguranta
Aparatul de sudura are instalate circuite de protectie impotriva supratensiunii, supracurentului gi
suprapraincalzirii. Cand tensiunea, curentul de iesire si temperatura aparatului depasesc valorile
limita, aparatul de sudura se va opri automat. Deoarece acestea pot cauza defectiuni aparatului
de sudare, utilizatorul trebuie sa respecte urmatoarele:

1) Spatiul de lucru trebuie sé fie ventilat corespunzator!
Aparatul de sudare este un echipament puternic, iar in timpul functionarii este generat de curenti
de nalta tensiune, de aceea ventilatia naturalad nu este suficientd pentru a satisface cerintele de
racire. Astfel aparatul are incorporat un ventilator pentru racire. Asigurati-va ca orificiul de
admisie nu este blocat sau acoperit. Distanta dintre aparatul de sudura si obiectele din mediul
ambient este de 0.3 metri. Utilizatorul trebuie sa aiba grija ca spatiul de lucru sa fie ventilat
corespunzator. Acest lucru este foarte important pentru eficienta si durata de viata a aparatului.
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2) Se interzice supraincércarea

Operatorul trebuie sa aiba grija s& nu depaseasca valoarea max. a curentului de functionare
(Raspuns la regimul de functionare selectat).
Atentie! Curentul de sudura nu trebuie sa depaseasca curentul max. al regimului de functionare.
Supracurentul va defecta si va arde aparatul de sudura.

3) Fara supratensiune
Tensiunea de alimentare este prezentata in tabelul cu specificatii tehnice ale eéhipamentului. in
general, circuitul de compensare automata a variatiilor de tensiune cu care este dotataparatul de
sudare, pastreaza curentul de sudare in intervalul admis. Daca tensiunea de “alimentare
depéaseste limita admisa, componentele aparatului pot suferi defectiuni. Def aceea, utilizatorul
trebuie sa ia masuri de precautie pentru a evita acest lucru.

4) Exista un surub de legare la pamént in spatele aparatului de sudura; acestaare marcaj de
impamantare. Carcasa trebuie impamantata prin cablu, a carui sectiune‘este mai mare de
6mm? pentru a evita electricitatea statica si scurgerile.

5) Daca timpul de sudare depaseste limita regimului de functienare, aparatul de sudare se
va opri din motive de protectie. Deoarece aparatul este suprain€alzit, comutatorul ce
controleaza temperatura este in pozitia "ON", iar led-ul indicatoreste aprins. In acest caz,
nu trebuie sa scoateti aparatul din priza, pentru a lasa ventilatorul sa raceasca aparatul.
Reluati lucrul dupa stingerea led-ului si dupa ce temperatura a atins o valoare standard.

Probleme posibile in timpul sudarii

Aceste probleme pot fi legate de fitinguri, materiale de sudura, factori de mediu, surse de
alimentare. Operatorul trebuie sa imbunatateasca mediul de lucru.

A. Dificultate in aprinderea arcului, arc usor de taiat:
1. Trebuie sa folositi'un electrod de calitate superioara.
2. Daca electrodul nu. este uscat, arcul de sudare va fi instabil, vor creste defectele de
sudare, iar calitatea, va'fi redusa.
3. Daca folositi un-cablu-de alimentare foarte lung, tensiunea de iegire va scadea, de aceea
va rugam sa scurtati.cablul.

B. Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala:

Valoarea curentului de iesiré nu este in concordanta cu valoarea nominald deoarece tensiunea
de alimentare deviaza de“la valoarea nominala. Cand tensiunea este scazuta decat valoarea
nominala, puterea de iesire max. Poate fi mai mica decat valoarea nominala.

C. Curentul este instabil in timpul sudarii:
Cauzele ce pot genera aceasta problema sunt:
1. Tensiunea retelei electrice s-a schimbat.
2. Curentul este afectat de interferente cu reteaua electrica sau alte aparate electrice.

D. Cand folositi functia de sudare MMA, aparatul prezinta prea multi stropi de sudura
1. Poate valoarea curentului este prea mare, in timp ce diametrul electrodului de sudare este
prea mic.
2. Conectarea polaritatii bornei de iesire este gresita, ar trebui aplicata polaritatea opusa la
tehnica normala, ceea ce inseamna conectarea electrodului de sudare la polul negativ al
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alimentarii electrice, iar piesa de prelucrat la polul pozitiv al acesteia. Va rugam sa
schimbati polaritatea.

intretinere

. Indepartati periodic praful cu aer comprimat uscat si curat. Dacad aparatul de, sudare
functioneaza intr-un mediu cu mult fum si aer poluat, acesta trebuie curatat de praf zilnic.
Pastrati presiunea aerului comprimat la un nivel rezonabil pentru a evita deteriorarea
componentelor aparatului de sudare.

. Verificati periodic circuitul aparatului de sudare si asigurati-vas€asa fost conectat corect
cablul, iar conectorii sunt bine fixati (in special racordul introdus §i componentele). Daca
acestea au ruginit sau s-au slabit, va rugam sa indepartati stratul de exid cu smirghelul,
dupa care sa le strangeti bine.

Evitati patrunderea apei si a vaporilor de apa in interiorul aparatului. Daca totusi se
intdmpla, va rugam sa uscati aparatul, dupa care sa verificati izolatia acestuia.

Daca nu folositi aparatul de sudura pentru o perioadamai lunga de timp, acesta trebuie
pus intr-o cutie si depozitat intr-un mediu uscat.

Probleme tehnice si remedii

Nota: Urmatoarele operatiuni trebuie efectuate numai de catre operatori calificati si
autorizati in domeniul electricitatii si care cunosc masurile de siguranta din acest domeniu.
Inainte de orice reparatii, contactati service-ul autorizat.

Defect Metode de remediere

Led-ul comutatoruldi de alimentare nu
este aprins, ventilatorul nu functioneaza
si nu exista curent de sudare.

A. Asigurati-va ca intrerupatorul este in pozitia "ON".
B. Asigurati-va ca reteaua cablului de intrare este electrificata

Led-ul comutatorului de alimentare este
aprins, ventilatorul nu functioneaza si
nu exista curent de sudare.

A. Curentul de 220V este instabil (cablul de intrare este prea
subtire) sau cablul de intrare este conectat la reteaua electrica,
ceea ce determina pornirea circuitului de protectie impotriva
supratensiunii. Alegeti un cablu de intrare cu diametru mai
mare si strangeti racordul cablului de intrare. Opriti aparatul
pentru 5-10 minute, dupa care porniti-l din nou

B. Opriti si porniti intrerupatorul pentru a verifica daca circuitul
de protectie impotriva supratensiunii functioneaza.

Opriti aparatul si reporniti-l dupa 5-10 minute.

C. Cablurile dintre intrerupator si tabloul de distributie sunt
slabite. Strangeti-le bine.

Ventilatorul functioneaza, curentul de
sudare este instabil sau potentiometrul
nu-l poate controla in timpul sudarii.
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B. Borna de iesire este defecta, racordul este slab conectat;
trebuie verificat.
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Ventilatorul functioneaza, led-ul de
avertizare anomalii nu este aprins, iar
aparatul nu sudeaza.

A. Verificati daca componentele sunt conectate corespunzator.
B. Verificati daca racordul bornei de iegire este ars sau nu este
conectat corespunzator.

C. Verificati tensiunea dintre panoul sursei de alimentare si
panoul MOS (VH-07); trebuie sa fie de aprox. DC 308V.

D. Daca led-ul verde de avertizare de pe alimentarea electrica
suplimentara nu se aprinde, va rugam sa contaetati
distribuitorul autorizat pentru a-l inlocui.

E. Daca exista probleme la circuitul de controlva rugam sa
contactati distribuitorul autorizat pentru service.

Ventilatorul functioneaza, led-ul de
avertizare anomalii se aprinde, insa
aparatul nu sudeaza.

A. Ar putea fi de vina protectia impotfiva supracurentului; va
rugam sa opriti aparatul de sudare si saasteptati. Dupa
stingerea led-ului de avertizare anomalii, puteti-porni aparatul
B. Daca este actionata protectia impotriva supraincalzirii,
trebuie sa asteptati 5-10 minute,
C. Circuitul invertorului poate fi defect;

(1) Poate tehnologia IGBT este defecta. Verificati si inlocuiti,
daca este necesar.

(2) Poate unul din tuburile redresoare secundare ale
transformatorului este rupt; verificati si inlocuiti.
D. Poate circuitul de feedbackseste defect.

IMPORTANT! - SIGURANTA INAINTE DE TOATE!
Tnainte de a utiliza acest produs, va rugdm sa cititi masurile de siguranté prezentate in acest manual pentru a reduce
riscurile de incendiu, socuri electrice si vatamari personale. Imaginile si datele tehnice din acest manual sunt
numai pentru referinta. Ele se pot schimba fara notificare prealabiaa.
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